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1. LANCUCH PRODUKCYJNY W SYSTEMIE ,,CLEAR-PRO”

Przebieg tancucha zdarzenia produkcyjnego opisano na uproszczonym przyktadzie firmy produkujacej
meble i wspomagajacej sie w procesie produkcji systemem ,Clear-Pro”.

Firma oferuje do sprzedazy meble typowe ze swoich katalogéw lub produkowane na specjalne
zamoOwienia klientow.

1.1. ZAMOWIENIE ODBIORCY

1.1.1. ZAPYTANIE OFERTOWE

Klient sktada zapytanie ofertowe na wyroéb: krzesto ,Diana Bezowe” w iloSci 14 sztuk.
Zapytanie ofertowe rejestrowane jest w Clear-Pro

Poprzez menu gtéwne wybieraniartoteki” — ,Zapytania ofertowe™ Od odbiorcow

Handlowiec przekazuje zapytanie klienta do konstruktora i/lub technologa (zaméwienie na
nietypowy wyrob). Moze wysta¢ informacje o zapytaniu przy pomocy poczty wewnetrznej
»Clear-Pro”

Konstruktor (i technolog) weryfikuje zawarto$s¢ karty technologicznej wyrobu, okreslajacej
sktadniki potrzebne do jego produkcji oraz operacje technologiczne. Specyfikacja wyrobu
moze wymagac zastapienia standardowo uzywanego sktadnika innym - zgodnym z
wymaganiami klienta.

(Jesli zamawiany wyrob nie istniatby w katalogu, na®by utworzy nowy
indeks wyrobu i stworzyjego kart technologiczan)

Karta Technologiczna moze ulec zmianie w celu produkc;ji specjalnej partii. Kazdy wyrdéb i
potwyrob posiada takze ,Karte wzorcowa”, czyli szablon, ktéry uaktualniany jest tylko w
przypadku statych zmian sktadnikéw materialnych lub technologii. Po uruchomieniu zlecenia
na produkcje specjalnego modelu, funkcja “Wstaw” umozliwia przywrécenie standardowej
postaci Karty technologicznej na podstawie Karty wzorcowej. Natomiast do zlecenia tworzy sie
jego indywidualna ,Karta zleceniowa”, ktéra bedzie pamietana przez system, w celu kontroli
wydan, zaplanowania operacji, kalkulacji, analiz. Zatem kazda partia produkcyjna takiego
samego wyrobu moze posiada¢ wlasng karte technologiczna - ,Karte zleceniowa” .
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Poprzez menu gtéwne wybieraniartoteki” — , Karty technologiczne”
(,Edytuj” prezentuje list sktadnikéw karty technologicznej)

KARTA TECHNOLOGICZNA WYROBU

&% Skladniki karty technologicznej ...

MD-PO-KS-DIANA BE
lloéc tech:
1 __?.J sat Krzesto DIANA - bezowe
Etap ¢ | Poz. | Indeks Nazna Jm [Nap..|  Noma Odpady PM | Grisedo
0 <[p0Za Operacjamiy
10 |- TM-TA-BO-KROJENIE Krojenie mateniatu h 0,080 MM Rozkiajalnia
1 L MA-0B-NA-SK-LICO-B Skira licowana cbiciowa 2rm - bezowa me 0,600
Z0 — TM-T4-52-NACIAGI Szycie naciagaw h  TPZ 0,040 M Szwalia
20 Bl WH-TA-22-NACIAGI Szycie naclagdw h 0,045 M Szwalhnia
1 t TU-GF-MI-POL-320 [Gabka poliuretanowa 320" - migkka mi3 0,00z
z TU-GP-TW-FOL-750 [Ggbka poliuretanowa 750" - bwarda m3 0,004
30 El- WHM-MH-WL-0EROBEA Obrabka wykafczajaea h 0,080 P—  Montaz
1 t TW-NM-0K-2-30 Mazki meblowe 30mm - jako zaslepk szt £,000
z CH-EL-DR-POLW-01 Klej polivinglawy POLWw-01 ka a,080
40 Bl TH-MH-WL-HONTAZ tontaz oztateczny h 0,040 P—  bontaz
1 L wm-sr-r-piam Stelaz DIANA - lakierowany szt 1,000
< ?
Po zamknigeiu: | dktualizu) karty Zleceniowe
“lnar—— —4ChHnze— —40ely—— [ 4apaca— —<Shittdngy— —sFh—— | <F12
J Dioda) ‘ Watan | P Lz | sl Erlyl ‘ 7 Hioziy | o) Fopiu | 24 Pliki ohee |v|

Karta technologiczna wyrobu przedstawiona jest w postaci uktadu drzewiastego. Pierwszym
poziomem na karcie sg operacje (kolor fioletowy). Pod operacjami znajduja sie sktadniki materialne -
powigzane z operacjami i stanowigce drugi poziom karty. Surowce oznaczone sg czarnym kolorem,
potwyroby - niebieskim. Karta moze zawiera¢ takze ustugi obce i narzedzia. P6twyroby maja swoje
wlasne karty technologiczne, zawierajace: surowce, pétwyroby, narzedzia operacje. llo$¢ pozioméow
zagniezdzenia - dowolna.

(Nie ma wymogu korzystania z operacji — wtedy silkaanaterialne lpdg
prezentowane pod pierwszym wieszem na karcie:< ppaeacjami>)

Do wyrobu oraz kazdego sktadnika karty (réwniez do operacji) mozna podpia¢ tzw. ,pliki obce” - czyli
pliki w dowolnych formatach, np.: zdjecia, dokumentacje, rysunki i inne.

Karty technologiczne mozna zobaczy¢ w petnym rozwinieciu na , Strukturze wyrobu” Drzewiasta
struktura wyrobu moze by¢ prezentowana wariantowo: tylko dla sktadnikéw materialnych, tylko dla
operacji, uwzglednia¢ narzedzia, ustugi obce lub zawiera¢ w rozwinieciu wszystkie sktadniki materialne
wraz z operacjami.
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Poprzez menu gtéwne wybieraniartoteki” — , Karty technologiczne”
(wybor: ,Struktura”)

STRUKTURA WYROBU

&8 Struktura wyrobu ...

rIndeks widok
Im_pD_KS_DIAm_ BE E,J Krzesto DIANA - bezowe [Wyroby gotowe] m [@ m r@
[ Shukburag
Indeks | Nazwa [ Mrmpsunku dm | llose | llogé tech. | Ma partie|
Mp-PO-ES-DIRNR  BE [ KizestoDIANA-bezowe | Ja| dmol o] WE
I TW-GP-MI-POL-3Z0 Gabka poliuretanowa 320" - migkka m3 0,002 1
— Mi-0B-NA-SK-LICO-E Skara licowana obiciowa Zmm - bezowa ma 0,600 1
— TW-HM-0E-2-20 Mozki meblowe 30mm - jako zaglepki szt 2.000 1
— TW-GP-TW-POL-750 Gabka paliuretanowa "750" - warda m3 0,004 1
- CH-EL-DRE-IFOLW-01 Klej poliwirglany POLW-01 kg 0,050 1
- WL-ME-ST-L-DIANA Stelaz DIANA - lakierowany 01-001-534 szt 1.000 1
|- CH-FL-PO-DER-E0OL Podkkad gruntujacy DER-01 - pod kalor kg 0,045 1
|- CH-FL-HA&-D-0Z34 Farba nawierzchniowa 0234 - szara ka 0,036 1
El- OB-ME-5T-SP-DIANR Stelaz DIANA spawany szt 1.000 1
ME-RU-3T-30%02 Rura stalowa bezszwawma kg 2420 1
ME-PL-AL-40%08 Praskownik. aluminiowy 4048 kg 1.108 1
ME-KT-S3T-Z5*Z5 K.atawnik. stalowy 254263 szt 1.300 1
OT=2P-5T-DTANA Spawanie glelaza DlAMNA szt 1,000 1
|- WM-LE-LA-PODELAD Lakierowanie automatyczne - podkkad h 0,020 1
L M-LA-LA-LAEIER Lakierowanie automatyczne - ostateczne lakierem h 0,035 1
| WM-TA-E0-KROJENIE Krojenie materiabu h 0,020 1
- WM-TA-SZ-NACIAGT Szycie naciagow h 0,040 1 TP2
|- WHM-TA-2E-MACIAGIL Szycie naciagow h 0,045 1 n
— WHM-MN-TL-0BROBHA Obrdbka vk anczajaca h 0.060 1 s
—<{Spacjar Fdr— : <Fi
/ Eduj <7 Kalkuluj &) Kopij

1.1.2. KALKULACJE PRODUKCYINE

1.1.2.1. KALKULACIA WYROBU

Karta technologiczna jest podstawa do kalkulowania kosztow produkcji wyrobu (ceny $rednie lub ceny
ostatniego przychodu). Kalkulacje mozna wykona¢ wielowariantowo z uwzglednieniem: operacji, ustug obcych,
narzedzi. Pétwyroby zawarte w karcie mogg by¢ kalkulowane jako ,nie rozwiniete” ( w cenach wtasnych -

magazynowych) lub jako ,rozwiniete” do najnizszego poziomu sktadnikéw (w cenach surowcow).
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Poprzez menu gtdwne wybieramdnalizy” — , Kalkulacje” — ,, Wyrobow”

Lub

z ekranu ,Struktury wyrobu” poprzez klawisz ,Kalkail

KALKULACJA WYROBU

Podglad wydruku ... -_@-

= |forrrabyczne Systerry repEda | clesrclesr compl -
Kalkulacja (potwyrobow
Wi ceny: Sredniej Znazedsiami, £ usfugam), Z operagam! {Podlwyroby rozwiniete
MD-PO-KS-DIANA BE Kizesto DIANA - bezowe
Indeks Nazwa Ji.  Tlosé Cena Wartosc
CH-FL-Na-D-0234 Farla nawierzchniowa 0234 - szara kg 0,038 11,0000 0,3960
CH-FL-PO-DER-EO1 FPoddad gnntyjacy DER-01 - pod kolor kg D,D45. 49,1000 0,4095
CH-XL-DE-POLW-01 Klg) polivinylovy POLW-01 ke 0,050 18,2000 0,9100
MA-OB-NA-SK-LICO-B Hedra licowana obiclowa 2mim - bezowa .m2 D,SDD. 55,0000 33,0000
ME-KET-3T-25*15 Katownik stalowy 25*25%3 szt 1,3DD. Z,0000 2.6000
ME-PT-AT-20* 08 Phaskownilc sluniziowy 40%3 ks 1,105 4, 0000 4,4200
ME-RU-3T-30*02 .Rura stalova bezsrwowe kg 2,420. 3,0000 7.2600
TW-GE-MI-POL-320 Gahlea polivretanowa "320" - migkka m3 0,002 32,0000 0,0640
TH-GE -TW-F 0L 750 (iablaa poliurctanova *750" - twarda m3 0,004 51,0000 0,2040
TW-NM-0K-2-30 Mézld meblowe 30tmm - jako zadepld ot Z,DDD. Z,0000 4,0000
OFP-3P-3T-DIANA pavanie stelaza DIANA szt 1,000 Z,0000 2.0000 T
WM-LA-LA-LAKIER Lalderowatie automatyczne - ostateczne h D,DBSI 10,0000 0,3500
WM-LA-LA-PODELAD Lalderowatie automatyczne - poddad h 0,020 10, 0000 0,2000
WM-MN-WL-MONTAZ Montaz o stateczny h 0,040 10,0000 0,4000
WM-MN-WL-CBROBKA Obrdble wylafczajgea b 0,060 10, 0000 0,6000
j WM-TA-RO-KROTJENIE Krojenie materiaty h 0,080 10,0000 0,8000
. WM-TA-SZ-NACIAGI Hrycie naciagiw b 0,045 10, 0000 0,4500
1 Iat erialy 53,2635
Ushigi : 2,0000
ﬂ Operacje: 2,8000
Fazem : 58,0635
3

1.1.2.2. ZAPOTRZEBOWANIE MATERIALOWE

Zadaniem Technolog6éw (ewentualnie handlowcéw ) jest wycena zamowienia odbiorcy. Podstawg do
powstania takiej analizy sg aktualne karty technologiczne i ceny materiatowe ($rednie lub ostatnie).

Analiza umozliwia jednoczesne przekalkulowanie dowolnej liczby réznych wyrobéw (sktadajacych sie np. na
jedno zamo6wienie od Klienta) i stworzenie zapotrzebowania na surowce, robocizne i ew. inne sktadniki z karty
technologicznej. Efektem kalkulacji jest taczne zapotrzebowanie ilosSciowo-wartosciowe dla zrealizowania
zamowienia (koszty bezposrednie produkcji wyspecyfikowanych wyrobow).
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Poprzez menu gtdwne wybieram§nalizy” — , Kalkulacje” — ,, Zapotrzebowan”

ZAPOTRZEBOWANIE MATERIALOWE

Podglad wydruku ...

= Irforrrayczne Systermy rreafEcda | clearclesr.compl

Zapotrzebowanie materiatowe

Indeks Nazwa J.m. llos¢ Wartosc¢
CH-FL-LE-WE-001 Lalder berbarwny - wysokotty szczacy dg 0,380 4,3200
CH-KL-DR-PCLW-01 Klg polrmnylowy POLW-01 kg 0,600 10,9200
CH-KL-DR-TER-53 Klgj wodoodporny TERMOSTAT na goraco kg 0,004 0,z030
DR-EE-BU-08*10 Belka tukowa 8*10 cm et 4,000 88,0000
DR-LI-0E-10*5 Listwa ohrzezna 1 cal* 5 mm - buk m 12,800 64,0000
MA-OBE-NA-SE-LICO-E Hedra licowana obiciowa 2min - beZowa ma 7,200 396, 0000
ME-OK-KEL-65%*635 Klarary stotowe 65%65 szt g.000 1s,0000
ME-ZL-3RE-10%060 Sruba ampul owa M1 0*60 d 16,000 47,8624
TW-GP-MI-PCL-320 Gahlca poliwretanowa "320" - migklka m3 0,024 0,7630
TW-GE-TW-PCL-750 Gatlza polivretanowa "7 20" - twarda m3 0,048 Z,4480
TW-NM-0E-Z-30 Nézki meblowe 30rmm - jako zadepld szt 24,000 48,0000
WL-DR-EL-E-080%*12Z0 Blat stolowy drevniany kdejony 80*120 - buk ezt z,000 8,1600
WL-ME-ST-L-DIANA Selaz DIAMA - lakierowany szt 12,000 181, 0260
Rarem 862 ,7124
Na podstawie listy 15|
Indeks Nazwa J.m. llos¢
MD-PO-KS-DIANA BE Krzeso DIAMA - bezowe (Wyroby gotowe) szt 1z,000
MDp-pPO-3T-PR-080*120 361 prostokatny - 80% 120 matowy (Wyroby gotowe) szt z,000

X0 O g N

W efekcie powstaje podstawa dla oferty cenowej na zapytanie klienta .

1.1.2.3. KALKULACIE CEN

Modut ,Kalkulacje cen” umozliwia wyliczenie cen magazynowych i cen sprzedazy dla poszczegélnych
wyrobow. Ceny wyliczane sg za pomoca wlasnych algorytméw, tworzonych przez uzytkownika (proste wzory
matematyczne). Algorytmy uwzgledniaja dane z bazy: koszty sktadnikéw materialnych, narzedzi, operacji i
ustug obcych oraz zdefiniowane narzuty i marze.

Poprzez menu gtéwne wybieram@kresowe” — , Kalkulacje cen”

1.1.3. REJESTRACIA ZAMOWIENIA ODBIORCY

Kolejnym etapem jest potwierdzenie przez odbiorce oferty cenowej oficjalnym zaméwieniem. Dziat
handlu rejestruje zamoéwienie od klienta. Jesli wczesniej zarejestrowano zapytanie ofertowe odbiorcy, moze
ono zosta¢ automatycznie przekopiowane na zamowienie. Na zamoéwieniu wpisane zostaja uzgodnione ceny i
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rabaty. Informacje te zostang uzyte (jako podpowiedz) przy wystawianiu faktury. Ponizej ekran ze sktadnikami
zamOwienia.

Poprzez menu gtdwne wybierantastoteki” — ,, Zaméwienia” — , Od odbiorcow”

SKtADNIKI ZAMOWIENIA ODBIORCY

&8 Skladnikilzamowienia ...
M0J DOM - Sklep meblowy "Moj Dom”

100012-KRZ/2010

Lp|Indeks (Magwa Jm, |Zamdwiono | Pozyskano | Zarezerwowano Zredlizowano|  Cena| ZRabatu|  ‘Wartode VAT | Temin |Uwagi
1 MD-PO-ES-DIANA BE FKrzesho DIANA - bezowe szt 14,000 0,000 0,000 0,000 183,04 0,0 Z bez, 56 Zz%
[ 2 1m-20-51-2-0801120 | S ookl - 60°20mat, | s | 4,000 0,000 0,000  0,000) "o swadzl |

& |
Netto| Brutto
] 3 540,60 ] 4 319,77 PLN

dhgy——y ——<Del —<Gpacjar— I <FE— —aFi— <Fay

) Dodaj @ Usuri o Edvtui I Pozpskaj & Generatori

1.2. ZLECENIA PRODUKCYJNE, ZAMOWIENIA ZAKUPU, REZERWACJE

W systemie Clear-Pro jest wiele mozliwosci realizowania procesu produkcji. Zalezy to od
stopnia ztozonosci produkcji i rodzaju: ,na magazyn” czy ,na zamowienie”. Ponizej przedstawiona jest
najbardziej optymalna i najbardziej zautomatyzowana $ciezka zabezpieczenia potrzeb materiatowych do
realizacji zamoéwien odbiorcéw i zamdwien wewnetrznych - na magazyn.

1.2.1. GENERATOR ZLECEN, ZAMOWIEN I REZERWACII

Szef produkcji powinien uruchomi¢ zlecenie produkcyjne na 10 sztuk krzeset ,Diana Bezowych”
(specjalna ,Analiza wykonalno$ci zamoéwien” wykazata, ze 4 szt. zzaméwionych 14 szt. krzeset sgw
magazynie do dyspozycji). Zaopatrzenie powinno zabezpieczy¢ potrzebne surowce dla tego zlecenia
(zaktadamy, Ze nie ma ich na stanie magazynu). Mozna postuzy¢ sie kompleksowym narzedziem:
~,Generatorem zlecen, zamowien i rezerwacji’. Wywotanie Generatora z poziomu Zamoéwienia odbiorcy daje
mozliwo$¢ automatycznego wskazania tego zamoéwienia do analizy i zabezpieczenia dostaw materiatowych na
zamoOwione wyroby i towary. Ponizej przedstawiono przyktad automatycznego pozyskania sktadnikéw do
zamodwienia odbiorcy.
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Poprzez menu gtowne wybierantastoteki’ — ,, Zaméwienia” — , Od odbiorcow” — , Tres¢ "—
klawisz "Generator”
lub

z poziomu ,Sktadnikow” ,Zamoéwienia odbiorcy” ->klawisz ,,Generu;j”

GENERATOR ZLECEN, ZAMOWIEN I REZERWAC]I

B, Generator zlecen, zamdwien i rezerwacji ...

: i Do dnia
W Odlicz rezenwacie oy =
Lista zapotrzehowati
Sympol . | Nazwa/Fontrahent /yrab | Temin & | Jm | Dopozyskania)
B ] Famdwiniz oo sdbioriw
] 120008-KRZ/01 Sklep Meblowy 2012-02-10
E- [¢] 12001 1-MD/KRZ Sklep meblowy "Maj Dom® 2012-02-20
MO-PO-ES-DIANA  BE Frzesio DIZNAZ - bezows szt 14,000
WMO-PO-ST-PR-080120 Stol prostokatny - 80%120 metowy szt 4,000
(] 120007-TECH/2011 TECHNOLOGIES 2012-03-15
O] Fhevenis produskcijne
U] Minims magazsnowe

[ Pozyskaj nie zarezerwowane skkadniki z [ Linzglechiaj stany minimalne uéytych indekséw - . :
¥ Zlecert ¥ Zamwieh W Magazndw | [ ipcilmwroby 2w "Wypetnii liste potrzebinych indeksdw

~Lista potrzebrpch indeksdw dia wygenerowania zlecen i 2amawien

Indeks Mazwa dm.| loge | Dostawca | Cena Wartosc Walital Dni
Slecend
t MD-PO-ES-DIANL BE Frzesko DIANA - bezowe szt 10,000
WL-ME-ST-L-DIANA Stelaz DIAMNA, - lakigrowany szt 6,000
e
t ML-0B-NA-SH-LICO-B Skdralicowana obiciowa Zmm - bez . m2 20,000 Produkcja materialdw obiciowych A5, 0000 11000000 PLN 10
TH-NM-0K-Z-30 Mozki meblowe 0mm - jako zadlepki szt 20,000 Castorama 5.0000 100,0000° PLM
Genem : Mowe zlecenia Howe zamowienia: |
W Zlecenia .
rklucz  -Opig Symbok -
V¥ Zamdwienia | J | ) Ehspotijliste | &

¥ Rezevacie

Za pomoca generatora mozna uruchomié zlecenia, zaméwienia zakupu lub zarezerwowa¢ w magazynach
sktadniki potrzebne do realizacji jednego lub wielu zamoéwien odbiorcow.

Na uruchomionych automatycznie zleceniach, zaméwieniach do dostawcéw zapamietane sg przeznaczenia
sktadnikow (pozyskane na konkretne zlecenia).

W konsekwencji - proces przyjecia surowcéw do magazynu ( z zaméwienia do dostawcy) spowoduje
automatyczng rezerwacje sktadnika (tym razem w magazynie) do zlecenia lub zamo6wienia, do ktérego byt
przeznaczony. Analogicznie - przyjecie potwyrobow do magazynu spowoduje ich automatyczng rezerwacje do
zlecenia lub zamowienia, do ktérego byty przeznaczone.

Lista zapotrzebowan (goérna lista generatora) i zaznaczone na niej zamdwienia (i/lub zlecenie i/lub
minima magazynowe) stanowig przestanke do rezerwacji sktadnikow w magazynach oraz wypeienia listy
zlecen i zamoéwien zakupu (dolna lista) sktadnikami, ktére sg niezbedne do realizacji wskazanych zadan
produkcyjnych lub handlowych. W przyktadzie wida¢, ze powinny zosta¢ uruchomione dwa zlecenia: na
produkcje 10 krzeset ,DIANA” i 6-ciu stelazy ,DIANA” (sposrdd 10 potrzebnych stelazy - 4 s3 do dyspozycji w
magazynie lub ,wolne” z aktualnej produkc;ji). Generator, na zZyczenie, tworzy zlecenia powigzane - na
wskazane wyroby i wszystkie potrzebne ,zagniezdzone” pétwyroby. Oproécz zlecenn powinny zostaé
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wygenerowane zamoéwienia zakupu, ktére zabezpieczg brakujgce materiaty do aktualnych (i wskazanych na
licie zapotrzebowan) zlecen oraz do zlecen, ktére zostang wygenerowane tg analizg. Generator, w pierwszej
kolejnosci - ,,pozyskuje” potrzebne sktadniki (jesli sa dostepne: niezarezerwowane) w magazynach lub z
zamoéwien do dostawcéw i zlecen produkcyjnych ,w toku” ( jesli sa dostepne: nieprzeznaczone).

Informacja |'5_<|

“Wiygenerowano:

Zamdwienia:
120021-KRZ/D1ARNA
- 120022-KRZ/D1ARNA

)
Zlecenia:

D0O-1200030-KRZDANA
D0O-1200031 -KRZDANA

Oraz rezerwacie

Po wygenerowaniu - odpowiednie pozycje pojawig sie na listach zlecen i zamoéwien (zapamietane zostang ich
przeznaczenia). Pojawieniu sie pozycji na stanie magazynéw (surowcow i pétwyroboéw) przeznaczone ilosci
zostang automatycznie zarezerwowane dla odpowiednich potrzeb (zleceni, zaméwien odbiorcéw).

1.2.2. ZLECENIA PRODUKCYINE

Za pomoca generatora (punkt 1.2.1) zostaty uruchomione dwa zlecenia produkcyjne.

Poprzez menu gtéwne wybieraniartoteki” — , Zlecenia”

ZLECENIA
% Ilecenia ...
~Filte
v Akipwne Rk T Szuka) wg Humer
I~ Zamknigte W W DOraz poprzedri || Mumenu
-Lista
KL | Humer | Oris LIndlks [Nazwa ﬁ lloié | Wikorao DataOtw. | Temin | DetaZa.. |Dok|Kuoper .| Uwagi
S0 1200007 SERWIS-DRIEC 2012-01-04 Przeglady senwisowe nie ob\gf‘
DO 1200005 SE-120004 OB-ME-ST-5P-DIANA Stelaz DIANA spawany 12,000 8,000 2012-01-04 2012-01-07 2
DO 1200010 SE-120004 WL-ME-ST-L-DIANA Stelaz DIANA, - lakieromany 1g,000 2012-01-04 2012-02-24
DO 1200011 SE-120004 WL-DR-BL-B-080+120 Blat stobowy drewniany klgjony 807120, &, 000 2012-01-04 2012-02-37
D0 1200012 SE-120004 MD-DO-ST-BR-080+120 Sk prostokatry - B0°120 matowy €,000 2012-01-04 2012-02-23 2
DO 1200013 SE-120004 MD-PO-ES-DIANR G2 Krzesto DIANS - oranatowe &,000 2012-01-04 2012-02-29
DO 1200014 SE-1Z0004 MD-PO-ES-DIANR BE  [rzesto DIANA - bedowe 12,000 2013-01-04 32012-03-2
D0 1200015 MD-120005 HL-DR-BL-B-080+120 Blat stokowy drewniany klejony 807120, 2,000 2012-01-05
DO 1200016 ND-120005 MD-PO-ST-FR-080+120 Stdk prostokatny - 807120 matowy Z,000 2012-01-05
DO 1200017 ND-120008 MD-EO-KS-ZEUS G2 Krzesto ZEUS - granatowe 10,000 2012-01-08
DO 1200018 MAGAIYN CB-ME-5T-SD-DIANR Stelaz DIANA spaviany 40,000 30,000 2012-01-08 E
DO 1200019 MAGRIYN WL-ME-5T-L-DIANA Stela? DIANA, - lakisromany 40,000 30,000 2012-01-0%
DO 1200020 MAGAZYN MD-D0-ES-DIENA G2 Krzesho DIGHA - granatows 20,000 10,000 2012-01-0%
DO 1200022 MEBR/120008  OB-ME-5T-SP-DIANR Stelaz DIANA spavany €, 000 2012-01-10
DO 1200023 MEB/120008  WL-ME-ST-L-DIRNA Stelaz DIANA, - lakieromany &,000 2012-01-10
DO 1200024 MEB/120008  MD-DO-KS-DIANA CR Krzesho DIAMA - granatowe &, 000 2012-01-10
D0 1200030 ERZ/DIANA HL-ME-ST-L-DIZNA Stelaz DIANA - lakierowany €,000 2012-01-31 2012-02-22
Saczendhy da ysy- DO-1200031-KRZ/DIANA - Ustawienie
Dokume...
Cnsy—— ——:Deb— —<Spacar— <Fb ——tE 1 —<F> ~(F 9 i I <F12»
o Nowe | & Usui ‘ o Edyhyj ‘ % F‘rzeznaczl ) Obshuga | 't Eksportui‘ i Dk | 4 Plki obee |V|

Do zlecen, w spos6b automatyczny tworzg sie Karty Zleceniowe na podstawie aktualnych kart
technologicznych. Zawierajg one ilosci sktadnikéw, ktore nalezy wydac na produkcje w celu realizacji
konkretnego zlecenia - czyli np. 10-ciu krzeset ,,DIANA” (ilo$ci z karty technologicznej przemnozone przez
ilos¢ zlecona).
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OD TE] PORY WSZELKIE RUCHY NA ZLECENIU SYSTEM KONTROLUJE POPRZEZ KARTE
ZLECENIOWA.

Poprzez menu gtdwne wybieraniartoteki” — ,, Zlecenia” — klawisz ,Obstuga” —
» Karta Zleceniowa”

SKEADNIKI KARTY ZLECENIOWE]

& Sktadniki karty zlegeniowe; ...

MD-PO-KS-DIANA  BE (Krzesto DIANA - bezowe) 0,000 / 10,000 szt
D0-1200031-KRZ/DIANA
MNazwa Jm- Napﬂtlg Homa|  Pozyskano| Zatezemwowano | Realizacia /(D %Wlﬁiﬁmazdn (pis
-] I S e ——
Krofie mateiat 0,800 B Rodisahia
1| Loa-os-m-sg-Lico-s Sk ficowana biciowa Znm - bezowa m2 &, 000 &,000
e | i4-T2-57-NACTAGT Saycie naciandn h 1E 2,040 B Sawala
20.b - WM-TA-82-WACI2CT Savcie naciaghn i 0,450 B Sawahia
1 t Ti-GE-HI-B0L-320 [ighka poliuretanowa 320" - gk m3 0; 020 0,020
: TH-GB-TH-EOL-750 [ghka poliuretanowa 750" - warda w3 0,040 0,040
30 F- i4-MN-HL-CBROBER [bribka wykaficzajaca h 0,800 = Monta:
1 |: TH-W4-0K-1-30 Nazki meblowe 30mm - jako zadlepki 52t 20,000 0,000
H CH-KL-DR-POLH-01 Flgj poliwinylawy POLW-01 kg 0,500 0,500
40 - M- HONTAZ Montsz ostatecany h 0,400 B Montaz
1 Lwig-sr-r-omm Stelaz DIANA - lakisrowany 52 10,000 6,000 4,000
¢ ! -
g —(5patiy—| —4Hh—= B — < ClFT— = =
& Bhtuglzij o Edih & Zemenhy By Foaysha £ Klech 21, Generator waf Dk

Na karcie zleceniowej widac¢ Zrodta zabezpieczenia materiatowego potrzebnych sktadnikéw. Za
pomoca Generatora, cze$¢ sktadnikéw zostata zarezerwowana w magazynach - kolumna ,Zarezerwowano” ,
na inne uruchomione zostaly zamoéwienia zakupu (dla surowcéw) lub zlecenia produkcyjne (dla pétwyrobow)
- kolumna ,Pozyskano”.

1.2.3.  ZAMOWIENIA DO DOSTAWCOW

Za pomoca generatora (punkt 1.2.1) zostato uruchomione zaméwienie do dostawcy. Zamdwienia do
dostawcow generowane s zgodnie z warunkami dostaw (minimalna ilo$¢ do zakupu i ilo§¢ w opakowaniu).
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Poprzez menu gtdwne wybierantartoteki’ — ,, Zamowienia” — , Do dostawcow

ZAMOWIENIE DO DOSTAWCY

#% Sktadniki zaméwienia ...
CAST - Castorama
120022-KRZ/DIANA

Lp|Indeks Hazwa Jm. Zamdwiono ¢ |Przeznaceonn|  Zrealizowano [Cena Wartosé | k.od dostawey

TH-HY-0E-2-30 Neitkimeblowe 30mm -jsko zadepki | st | 20,000 0,000 100, 00 ME/NT0D

Wetto Brutto
| 100,00 | 123,00 PLN

<Ings <[elr <Spacjar <FB: <Fi

o Dodgj o Usui o Edvi ‘Q Przezriacz

1.3. REALIZACJA ZAKUPU MATERIALOW
1.3.1.  PRZYJECIE DOSTAWY

Przyjecie dostawy do magazynu rejestrowane jest za pomocg dokumentu PZ - przychdd zewnetrzny.
Jesli wczesniej zarejestrowano zamowienie do dostawcy, nalezy powotac sie na zamdwienie (dostawca i numer
zamoéwienia). Wowczas sktadniki zaméwienia wys$wietla sie na tzw. , zielonej liscie” jako propozycja
dokumentu PZ. Jezeli faktyczna dostawa pokrywa sie z zamoéwieniem, wystarczy za pomocg jednego klawisza
»2Automat” przenie$¢ propozycje z zielonej listy na dokument. Jezeli dostawa nie pokrywa sie z zaméwionymi
ilo$ciami, nalezy skorygowac ilosci. Kolejny dokument PZ do zamo6wienia podpowie ilo$ci pozostate do
realizacji z zamowienia.
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Poprzez menu gtéwne wybieraniygkumenty” — , Magazyny” — , Klasyczne”

PRZYCHOD ZEWN ETRZNY

&% Dokument PZ - Przychod zewnetrzny ...

1 agazy Murner; Diata Bejestraciy  -Data Dokumentur
[son @] [eeee  [2012-01-31 T [z012-01-31 T
Dostawca Zamawienie Sedaluta Furs waluty

jcasT 3l [1z002z-kmz/pTANE gyl [min @] | 1, 000000 Altamiat

Crakument doztamw-
|Fral100412

-|ndeksy do dyspozpcji-

Indeks Hazwa N J.m. Mie odebrano Cena
TH-NM-0OE-Z-20 Mazki meblowe 30mm - jako zaslepki 2zt 20,000 508

Lista pozyeii na dakumencie-

¢ |lndeks | Nazwa o dm | le$€ | Cena  Warnst |
1 TH-MM-CH-I-20 Mazki meblowe 30mm - jako zaslepki szt 20,000 55,0000 100,8000
i Foszty nabycia ~Opis ~Suma;
| o 2 PLN | ] 100, 0000 PLM
nae— ——<Del: ——<SpacjEr— —<Enter:- I <F113

ay [ods &) Usuri 4 Edptuj o i

1.3.2.  ZLECENIA OCZEKUJACE NA ZAKUPIONE MATERIALY

Po zapisaniu dokumentu ukazuje sie lista przyjetych materiatéw do magazynu. Mozna
sprawdzi¢, jakie zlecenia oczekuja na przyjete wtasnie do magazynu materiaty.
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ZLECENIA OCZEKUJACE NA INDEKSY

Fodglad wydruku

= Inforredyezne Sstermymep@da; deardear compl

Wskazane indeksy nie wydane na Zlecenia

Nazwa indeksu
Indeks

TW-NM—-0QEK-Z-30

Nazwa indeksu
Indeks

TW-NM—-0E-2Z-30

( Wydania nierozpoczere )

Zlecenie

Nozki meblowe 30mm - jako zaslepld

BI-1000012-MD{100005)
DO-1000011-KRZ/MEBLE
DO-1100010-MBO0O02ND
DO-1100015-MAGAZYN
DO-1200013-SK-120004
DO-1200014-SK-120004
DO-1200024-MEB/120008
DO-1200031-KRZ/DIANA

( Wydania niezakoriczone )

Zlecenie

Nozki meblowe 30mm - jako zaslepkd

DO-1000009-KRZ/MAG

Na wyrob

MD-PO-KZ-DIANA-MB

MD-PO-KSDIANA
MD-PO-KSDIANA
MD-PO-KSZEUS

MD-PO-KSDIANA
MD-PO-KSDIANA
MD-PO-KSDIANA
MD-PO-KSDIANA

Na wyrob

MD-PO-KSDIANA

BE
GR
BE
GR
BE
GR

BE

BE

J.m.

szt

Razm:

J.m.

szt

Razm:

Zapotrz. Stan

24,000
20,000
8,000
20,000
12.000
24,000
12,000
20,000
140,000 56,000

Zapotrz. Stan

16.000
16.000 56,000
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1.4. PRODUKCJA

1.4.1. PLANOWANIE OPERACYINE NA ZLECENIA

Funkcja ,,Planowanie operacyjne” stuzy do tworzenia biezgcego planu realizacji produkcji -
uruchomionych zlecen. Umozliwia szczeg6towe zaplanowanie kazdej operacji poprzez deklaracje iloSci do
wykonania ,,DtOp” ( detalooperacji) z czasem normatywnym, a takze przypisanie pracownikow i
maszyn/stanowisk produkcyjnych. Na ponizszym ekranie wida¢ planowanie realizacji zlecenia na produkcje
10-ciu krzeset (operacje widoczne na zielono sg w trakcie planowania - po wykonaniu: ,Generu;j” zostang
przeniesione do operacji zaplanowanych, kolorem niebieskim oznaczone s3g operacje oczekujgce na
zaplanowanie). Dzieki powigzaniu operacji z gniazdami, na ktérych sa wykonywane, mozliwe jest planowanie
operacji na wskazanym gniezdzie produkcyjnym.

Poprzez menu gtéwne wybieraniygkumenty” — , Planowanie operacyjne”

lub

Poprzez menu gtdwne wybieran&lgcenia” — klawisz ,Obstuga” — , Realizacja” — ,Planowanie
operacyjne” (lub ,Planowanie automatyczne”)

PLANOWANIE OPERACJI PRODUKCYJNYCH

& Planowanie operacyjne ...

-Ghiazdo | rDoteminureal  Zlecenie

| 4l - - Bl||pc-1zo0031-xmz/omme 4]

-Lista wyfilriowanych zlecen
Zlecenie Teimin Wioku'  Niezaplanowano  Wyrdb llazc: YWikonhano
DO-1200031-KERZ/DIENA Z012-02-22 0:00:00 2:17:24 Krzesto DIANA - bezowe 10, 000

Lista operacii do wykanania-

Zlecenie + Etap | Operacia | DiOp witoku Czaswloky | DiDppozostabe|  Cozas pozostaby L] pattie | Pracownik | Maszyna
e = XM s = e e
Do-1200031-KRE/DIANA 20.a SIpcie nICIIEE 1,000 0:02:24 TPZ HB SZYCIE-O1
Sepuie mocingiw | 10000 o-os | S |
00-1200031-KERZ/DIANA 30 Obrobka wykanczajaca 10,000 0:36:00
DO-1200031-KRZ/DIANA 40 Montaz ostateczny 10,000 0:24:00
Czas wtoku Miezaplanowano - Czas w planie -Czaz pozostaty
2:17:24 1-17:24 | 1:00:00
Data Rejestracii; Data Dokumentu;  Opis
|zo1z-01-31 E| [z01z-01-31 B |
<nsy—— <Chl+lngs—— <Del—— [ <Spacjay—| i <3

& Flanu w Dodaj &) Wycofaj o Edytuj ) Wwenfiku) o Genery

Zaplanowane operacje widoczne sg na terminalu produkcyjnym, na ktérym moga rejestrowac sie
pracownicy swoim hastem i kodem pin. Widzg oni zaplanowane dla siebie operacje do wykonania.

(Nie ma wymogu korzystania z terminala na produkegna rejestrowd wykonanie
operacji produkcyjnych - zbiorczo)
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Poprzez menu gtdwne wybieramiygkumenty” — , Terminal-Operacje”

TERMINAL — OPERACJE ZAPLANOWANE

& Terminal - operacie ...

1 Pracownik- -PIM v Przydzielone mnie
iECEI E’ ‘W Przydzie\one_innym
Bogacka Krystyna [~ Mig przydzielone
M dniiur 1 Zlecenie

[2012-02-15 T [po-1200031-%22/07am2 4| MD-PO-KS-DIANA  BE (Krzeslo DIANA - bezowe)

Lista opetaci do wykonania- -
Zlecenie | Etap Operacia 7 Dt0p w toku Czas wioky | Mapatie Di0predizacia | ' tym braki | Kod braku | Czas iedliza.. | Pracownik. | Maszyna | Czas start
DD-1200031-KRE/DIANA 20.b Szycie naciagiw 10,000 0:27:00 ¥B SZYCIE-01
D0-1200031-KRE/DIANA 10 Krojenie materiatu 10,000 0:48:00 B ERAJ-01

Czasrealizaciy  ~Czas dodawany|  -Fazem
DataRejestraci- - Data Dokumentu; 1 Opis;
|z012-01-31 _@ |z012-02-13 g]
<|ngs 1 =D&l 1 —<Spagj@s— e — <F12» 1 T Fll—
«) Przypisz &) Wyools & Eduty] & Gierieil] 2y Pliki obce | w &) Start

Pracownik, z poziomu terminala, moze ,zastartowa¢” operacje. Wpisze sie wowczas czas rozpoczecia
operacji oraz wydrukuje sie tzw. ,Karta operacji” ( karta pracy). Pracownik moze takze z tego poziomu pobraé
dokumentacje techniczng (lub dowolny plik zewnetrzny) do zlecenia produkcyjnego czy operacji.

Wydruk karty operacji ponize;.
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KARTA OPERAC(]I

rodgld wydrsbw. . m
% » Infamelezne Systenymsp@da; cleardear compl #
=~
5]
s
Karta operacji
£ Zlecenie DO—1200031-KRZ/DIANA z dnia: 2012-01-31 Termin realizacji: 2012-02-22
= Meble domowe (produkcyjne na wyroh)
Uwagi:
Wyréb/pélwyréb do wyk onania:
indeks Nazwa llose: Jm
MD-PO-KS-DIANA BE Krzesto DIANA - beiowe 10,000 st
Aldualnie wykonana 0,000 gzt
Operacja wystartowana: VWM-TA-SZ-NACIAGI (Szycie naciagow)
Gniazdo: Szwalnia
Maszyna: JUKI DDL 8700-7
Pracownik planowany:  Krysiyna Bogacka
DiOp: 1,000 |
Wrkonano Braki Czas start Czas stop Wy konawcy
22:25:3¢ Krystvna Bogacka
1
1
Pmmninne d

1.4.2.  WYDANIA SKEADNIKOW NA PRODUKCIE

Wydanie surowcow, pétwyrobow (ewentualnie towaréw , narzedzi) na produkcje rejestrowane jest
dokumentem RW (rozchéd wewnetrzny). Dzieki powigzaniu sktadnikéw materialnych z operacjami i
gniazdami, na ktérych wykonywane sg operacje, mozliwe jest wydanie tylko tych materiatéw, ktére potrzebne
s3 na konkretne gniazdo produkcyjne lub na konkretny etap produkcyjny.

1.4.2.1. RWZ MAGAZYNU SUROWCOW

Tworzac dokument magazynier musi wskazac zlecenie, na ktére nalezy wydac¢ surowce. System tworzy
na zielonej liscie propozycje wydania surowcéw w takich ilosciach, jakich jeszcze brakuje do produkcji partii
produkcyjnej. Podpowiedz systemu jest mozliwa dzieki Kkarcie zleceniowej, ktéra przechowuje normy
ilosciowe do zlecenia i dotychczasowe wydania. W prosty sposob - jednym klawiszem, mozna automatycznie
przenie$¢ propozycje z zielonej listy na dokument. Kolejne, automatyczne dokumenty RW proponuja wydania
w ilo$ciach uzupetniajacych potrzeby zlecenia.
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Poprzez menu gtéwne wybieraniygkumenty” — , Magazyny” — , Klasyczne”

lub

Poprzez menu gtdwne wybieran&igcenia” —klawisz ,Obstuga” — , Realizacja” — ,Dokumenty
automatyczne”

ROZCHOD WEWN ETRZNY

#% Dokument RW - Rozchod wewnetrzny ...

M agazy Mumer, | Data Bejestiacii [rata Dokumentus
1SUR E = $285¢  [2012-02-02 T |z012-02-02 B
Zlecens Etap:  Griazdo
Ipo-1zo0031-kRz/orava  Ai+|| 4| 4| [ Butomat

|ndeksy do dyspozycii

Indekz MHazwa Jom. Mie pobrano Stan D epozyt
MA-DB-NA-SK-LICD-B Skéra licowana obiciowa 2mm - bezowa me 6,000 0,000
TW-GP-MI-POL-320 Gabka poliuretanowa 320" - migkka 3 0,020 3,868
TW-GP-TW-POL-750 Gabka poliuretanowa "'750" - bwarda m3 0,040 3,784
TH-NM-DK-Z-30 Mazki meblove 30mm - jako zaglepki szt 20,008 5%, 000
CH-KL-DR-POLW-01 Flgj poliwinglove POLW-01 ko 0,5a04a Z,650

-I='i$'t;a pn'z_l,lci'i na dakumencie i S .|

& | Indeks N | Mazwa ) | dom. | lloge | Cena |
1 Ma-0B-Ma-5E-LICO-B Skira icowana obiciowa 2mm - beZowa m2 a,000
2 TwGP-MI-POL-320 Eabka poliuretanowa 3207 - migkka m3 a,0z0
3 Tw-GP-TWw-POL-750 Gabka poliuretanowa 70" - bwarda m3 0,040
4 TwiMM-Ok-Z-30 Mézki meblowe 30mm - jako zaslepki EF-3- 20,000
5 CH-KL-DR-POLW-01 Klej polivsirplowy POLW-01 kg 0,500

L >
 Opiz Suma
| | PLN

£Inay i T ¢ [el: ~{Spacjar—| <Enter:
w ) Dodaj o) s oy Edyti . Rejest]

1.4.2.2. RwWZz MAGAZYNU POEWYROBOW

RW - Wydanie p6twyrobu na produkcje realizuje sie analogicznie jak wydanie surowcow, wskazujac
odpowiedni magazyn.

UWAGA: Jesli p6twyrobéw nie ma w magazynie, to nalezy uruchomic¢ zlecenie produkcyjne
(analogicznie, jak na produkcje wyrobu) uzupelniajace stan.

1.4.3. REJESTRACIA ROBOCIZNY

System umozliwia rejestracje zaplanowanych wcze$niej operacji bezposrednio przez pracownikow
produkcyjnych, np. na terminalu na hali produkcyjnej lub za pomoca zbiorczej rejestracji kart pracy przez np.
brygadziste. Bez wzgledu na metode rejestracji operacji, wpisywane sg te same informacje. Rejestruje sie ilos¢
wykonang (,DtOp” - ilo$¢ detalooperaciji), oraz rzeczywisty czas pracy, a takze pracownika - wykonawce i
maszyne/stanowisko - jesli byty wymagalne. Powinna zosta¢ zarejestrowana takze liczba wykonanych brakow
(DtOP - wybrakowanych) oraz wskazany kod przyczyny powstania brakéw produkcyjnych (naprawialnych lub
nie). Na tej podstawie mozna w systemie analizowa¢ wykonanie operacji, wydajnos$¢ i jakos$¢ operacji
wykonanych przez pracownikéw (i maszyny), przyczyny powstawania brakéw produkcyjnych w operacjach.
PoniZej pokazany jest ekran stuzacy do zbiorczej rejestracji kart pracy.
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Poprzez menu gtéwne wybierangkumenty” — , Obstuga kart pracy”

OBSLUGA KART PRACY

& Obstuga kart pracy ...

Ghigzd| W dhity

] 4l [zw0-11-17

rLista operacii do wykonania-

Zlecenie ! | Etap;Dperacia ' DtDpleaIizacia: W tym biaki | Kodbraky | Czas realizacii: DtDpwtokui LCzag wioku | Na partie'Prac...' Mazzyna | *
10-100019-KRZ/DIANR 40 Montaz ostateczny ' ' ' ' 1,000 0:24:00

DO-100020-KRE/DIANA 10 Krgjene matenae 10,000 0:48:00 FE  KBAT-01
DO-100020-KRE/DIANA 20.a SM}EMW 1,000 0:02:24 TP REYCL: .

T T e S S I S T SN S

w Praypisz / Rl of Ecul

¥ Pracowticy Redizacja; rPraypisana- W tokur
 Masauny 0:50:24 0:51:00
Listanaliczer

Kod # mig hazwisko Naliczono Prappizano Razem

ZK Zhigniew Fowalski

P Pawet Guwizzdecki 0:02:24 0:02:

KB Krystyna Bogacka 0:48:00 0:48:00
T e
{z010-10-05 B jzor0-11-17 |

[l (L [ <Spacis | i A4S

) Wenfiky o« Genenj

Na ekranie wida¢ przypisywanie-rejestracje wykonania DtOp - detalooperacji oraz rzeczywistego czasu
wykonania do pracownikéw i maszyn. Operacje widoczne na zielono sg w trakcie przypisywania - po
wykonaniu: ,Generuj” zostang przeniesione do operacji zrealizowanych, kolorem niebieskim pokazane s3

operacje oczekujace do przypisania.

Jezeli rejestracja operacji wykonywana jest na terminalu przez pracownika , wéwczas otrzymuje on
wydruk potwierdzajacy wykonanie operacji. Ponizej pokazany jest wydruk kwitu.
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KWIT POTWIERDZAJACY WYKONANIE OPRAC]I

Zhigniew Howalski '-7ﬂ|

Widniu Z2010-11-0%8

DOD—100012 -KEEBZ /SOIANA
Krzesho DLIARMLA - beXowe 10,0000
Obrébka wykahczajgca
Qg2 00
Razem:
Qg2 00

1.4.4. PRZYJECIE WYROBU GOTOWEGO DO MAGAZYNU

Przyjecie wyrobu gotowego do magazynu realizowane jest dokumentem PW (przychéd
wewnetrzny). W trakcie tworzenia dokumentu, dziatajg mechanizmy kontroli i podpowiedzi:

Kolejne PW do zlecenia sumujg ilo§¢ wykonang na zlecenie
Wykonanie ostatniej sztuki na zlecenie — automatycznie zamyka zlecenie z datg systemowg

Przyjecie do magazynu ilo$ci wiekszej niz zadeklarowano na zleceniu wymaga specjalnego
potwierdzenia

Z6tta lista sygnalizuje indeksy jeszcze nie wydane na realizacje zlecenia
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Poprzez menu gtéwne wybieramy ,,Dokumenty” -> ,Magazyny”

lub
Poprzez menu gtéwne wybieramy , Zlecenia” ->klawisz ,Obstuga” -> ,Realizacja” @ ,Dokumenty

automatyczne

PRZY]JECIE WYROBU GOTOWEGO

&% Dokument PW - Przyjecie wyrobu gotowego ... |Z“E”'>_—(J

~Murner; - Data Bejestracii;  -Data Dokumentu

[ Magazpm
[ree @] % |g###¢  |z010-10-05 T |z010-10-05 |
[ Zlecenie na [~ Pozwdl na przekioczenie oraz zamknij zlecenie

[po-1o00015-KRE/DIANE 4 ] 10,000 szt Krzesto DIANA - bezowe

[ Pracownik:

J &

rLizta pozuc) na dokumencie

llasé | Cena|  ‘Wartosé |

Lp] Indeks Mazwa I J.m, |
MD-PO-ES-TIANL Erzesto DIANA - bezowe EE 10, 000 | 110.2300

-Indeksy nie pobrane na zlecenie Druku

WL-ME-2T-L-DIANA Stelaz DIANA - lakierowany szt 10,000
MH-MN-TWL-MONTAZ kontaz ostateczmy h 0,400
-“Qpis-g ~Suma

f | 1 109,z000 PLM

“lnzs ——«Del: —<Spacjaz— i <F11: 1 —<Enter:

w ! Dodsj €@ Usuni ‘ " Edyhyj ‘ sl

1.5. SPRZEDAZ

1.5.1.  WYDANIE Z MAGAZYNU

Wydanie wyrobow z magazynu rejestruje sie za pomoca typowego dokumentu WZ (wydanie

zewnetrzne).

Dokumentu WZ tworzony jest na podstawie zamowienia odbiorcy (jesli istnieje). Mozliwa jest sprzedaz bez
zamoéwien. Na dokumencie WZ trzeba wskazac odbiorce i ew. zamodwienie. System pamieta niezrealizowane
ilosci z zamowienia i proponuje je na gérnej, zielonej liscie. I znowu, w prosty sposéb - jednym klawiszem,
mozna automatycznie przeniesS¢ propozycje z zielonej listy na dokument. Na kolejnym dokumencie WZ do
zaméwienia system zaproponuje iloSci pozostate do wyczerpania ilo$ci zamawiane;.
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Poprzez menu gtéwne wybieranmqkumenty” — , Magazyny”

WYDANIE ZEWN ETRZNE WYROBU GOTOWEGO
8% Dokument WZ - Wydanie zewnetrzne ...

B[(=1E

M agazyn MHurner Data Rejestraci Data Dokumentu
G \ggg88  |z0l0-10-05 15| 2010-10-08 i)
Odbiorca Zamowienie
oI pom zal |[100012-RRz/2010
Indeksy do dyspozpcii
Indeks ¢ M azwa Jom Mie pobrano Stan
MD-PO-KES-DIANL EE Krzesto DI&ANA - beiowe szt 14,000 17,000
MD-PO-ST-PRE-020*1Z0 Stak proztakatmy - 80120 matowy szt 4,000 2,000
Lizta pozycii na dokumencie
Lp | Indeks Mazwa J.m. |logc Cena | ‘Wartosc | *
1 MD-PO-KS-DIaM&S  BE Krzesto DIANA - bezowe =zt 14, 000
z MD-PO-ST-PR-0B0:120 Sték prostakagtng - 307120 m... ==t 4,000
Opis Suma
| | PLN
<lnz <Del: <Spacjar <Enter:
w ol e & Rejestu

1.5.2. FAKTUROWANIE

[ ponownie role przejmuje dziat handlu - wystawia fakture sprzedazy na wyroby. Po wybraniu
odbiorcy, system tworzy fakture na podstawie zarejestrowanych dokumentéw WZ. Pobiera z WZ -
przypisanych do zamdéwienia odbiorcy - uzgodnione ceny lub rabaty klienta. Mozliwa jest zmiana cen i
rabatéw bezposrednio na fakturze. Jesli nie zostat wcze$niej wystawiony dokument WZ - mozliwe jest
zarejestrowanie takiego dokumentu z poziomu fakturowania. Faktura moze by¢ wystawiona do wielu
dokumentéw WZ (z réznych magazynéw) oraz ustug wykonanych dla odbiorcy. Istnieje mozliwo$¢ anulowania
btednie wystawionej faktury, a w przypadku gdy jest ona ostatnia (w ramach grup faktur) - cofniety zostaje
ostatni numer faktury. Ponizej pokazana jest okno edycyjne faktury oraz posta¢ wydruku.
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Poprzez menu gtdbwne wybieramgokumenty” — ,, Faktury sprzedazy”

FAKTURA VAT SPRZEDA ZY

B Faktura VAT

Handlowiec

~Mumer:  ~Symboly ~Datawistawienia Data Sprzedazy; -Obowigzek WAT

~Nabwwca

IRN ;ﬁi iﬁﬁﬁﬁﬁ J dvj ]ZDlD—lD—DS _@ !ZDlD—lD—DS _ﬂ 12010—10—05 ﬂ

Odbiorca [ Sposdb phatnodci e ntstaonssy  Ronto

jmos pon zal jmo7 Don zal |Preslew | |zo10-10-13 5 |pro mp =|

- Enter:

—<Spacjar—

A Zmien

-Dane uzupekniajgoe ~Podstawa
Umowa | WZ/00012/WYE 2010-10-08 2010-10-0! A
Kraj pochodzenia 0 0-10-0! lo- 148
M L VZ/00020/UYG 2010-10-05 2010-10-0!
Srodek transportu LI W2 Tewdrz nowy dokument
UL &1 Mrardrs natmr dakument !
~Lista pozycii na dokumencie-
Lp | Nazwa [ | llosé | Cena| Rabat% | Metto | waTx| AT | Brutto |
1 Krzesto DIAMNA - bezowe zzt 14,000 183,04 0,0 2% 563,76 3 126,32
] by lsat | 4ol 22s00] 0.0 2 2
Uwagr | R AR
| ] 3 755,84 PLM
i Rozliczanie faktur zaliczkowych oraz/ub pro formm Do zapkaty
| _]] % 755,84 PLM

FAKTURA VAT SPRZEDA 7Y — WYDRUK

firma Testona Sp. bez o

Fimmatestowa
tel, 0(22) 555-55-55-55

@® faze 0(22) 777 TR TITT
logo -
Faktura VAT FV/00009/PR/2010 Warszawa
Orpginal/ Kopia f Duglikat Data wystawienia: 2010-10-03
Data sprzedazy: 2010-10-05
Sprzedawca: Mabywea:

spizedawca testowy Sklep meblowy "Moj Dom™

Ostrobramska 123 Piekna 123
09-586 Warszawa 03-811, Warszawa
MIP: 999-999-66-66 NIF: 111-01-20-518

Konto hankowe:
67 0111 2222 33450000 0004 S555

Sposdb zaplaty: Prze lew
Temin zaplaty: 2010-10-19, dni: 14

WE/00020/W¥e 2010-10-05 {100012-KRZ/2010 » 125/2010)

KA - Ra Cena Wartos¢ Podatek Wartosé
Lp Nazwa P u llos¢ Jam. hat netto netto . art 056 brutto
1| Krresto DIANA - hetone 1BAS T 14,000 szt 0.0 183,04 2 562,56 22% 563,76 = 126,32
2| Stét prostokyiny - £ <120 matowy +,000 szt 0.0 329,00 1 315,00 22% 283,52 L 605,52
Razam 3 878,56 853,28 4 731,54
w tym 3 878,56 228 853,28 4 731,84

Ogoélem do zaplaty: 4 731,84 PLIN
Stownie: cztery tysiace siedemset tizydziescijeden PLIV 84/100

Fodpiz i piecsgl imienna wystawey

1 Fodpiz edbiczcy

"""""""""" Marcin Nowowisjski
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